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Sage- Hobel- KVH Werk

HR DUBELHOLZ

- ein okologisches Holzbauprodukt mit Zukunft

Holz Reisecker GmbH & Co. KG
Fraham 4
5273 RoRbach

Telefon: 07755/5330
E-Mail: info@holz-reisecker.at
www.holz-reisecker.at
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Was 1sT DUBELHOLZ

Um eine voll okologische Decke (Akustik) produzieren zu

konnen, muss ein ebenso natirliches Verbindungsmittel

eingesetzt werden:

DER BUCHENHOLZDUBEL.

Der Einsatz des Buchenholzdiibels in unserer Decke ist
ebenso einfach wie genial.
Die speziell getrockneten Dibel entziehen Feuchtigkeit

aus den umgebenen Lamellen und quellen auf.

Durch die Klemmwirkung ist ein stabiler

Zusammenhalt garantiert.

»Holz garantiert eine hohe
Wohn- und Lebensqualitdt.
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Unser Produkt weist
viele Vorteile auf:

Leichte Bearbeitbarkeit

(z. B. Deckendurchbriiche, Bohrungen)

e Gesamter Querschnitt voll o6kologisch

e Geringer Energieaufwand in
der Herstellung

e Voll ruckbaubar & entsorgbar
(ausschlieRRlich Holz)

e Verschiedene Querschnittprofile
(siehe nachfolgende Seiten), die
auch die Raumakustik entscheidend
beeinflussen kdénnen

e Kontrolliertes Quellen & Schwinden
(jede Lamelle schwindet fiir sich)

e Hohe statische HoOhe
(bis 30 cm) moglich

e Flexible Produktion & Lieferzeiten

e Optisch sehr ansprechend

-> Massivholzcharakter

e Fertige Oberflache/Montagefertig

olz Reisecker

dge- Hobel- KVH Werk
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DER RoHsTOFF HoLz & sSEINE HERKUNFT

Holz ist ein naturlicher, nachwachsender Rohstoff, welchen die Firma Holz

Reisecker aus der KobernauBerwaldregion bezieht.

Energieeinsp
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Eine akustische Diibelholzdecke

sieht optisch ansprechend aus

und ist auch fiir den

offentlichen Bau wie Schule,

Kindergarten, Buro, Gemeinde-

zentrum bestens geeignet.




DUBELHOLZPRODUKTION

Der Produktionskreislauf startet bei
uns mit einem ausgewahlten und saube-
ren Rundholz. Bei der Werksubernahme
wird das Rundholz in die verschiedenen

Qualitaten klassifiziert.

Fir den Einsatz bei unseren Dibelholz-
elementen bendtigen wir natirlich nur
die beste Rohstoffqualitat.

Bezogen wird ein Groflteil des Holzes
aus der KobernauBerwaldregion, die

direkt vor unserer Haustire liegt.
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Als nachster Schritt erfolgt der
kerngetrennte oder kernfreie
Einschnitt in unserem hauseigenen

Sagewerk.

Durch diesen Einschnitt
(siehe Skizze) erzielt man eine
besonders hohe Qualitat, die

wiederum eine entscheidende Rolle

fur die Weiterverarbeitung spielt.

Holz

Sage- Hobel- KVH Werk



Nach dem Einschnitt ist die
Holztrocknung ein entscheidender
Schlissel zum Erfolg. In unseren

Trockenkammern werden die Lamellen
auf eine Holzfeuchtigkeit

von 15 +/- 3% getrocknet.

Durch die unterschiedlichen
Qualitaten in der Oberflachen-
optik missen die Lamellen
nach der Trocknung auf SICHT
und Nicht-SICHT - Qualitat

nachsortiert werden.

Diese Nachsortierung wird
visuell durch unsere
qualitatsbewussten

Mitarbeiter durchgefihrt.
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Natirlich ist unsere KVH®-Produktion
nach EN 15497:2014 CE zertifiziert.

Weiters verfligen wir fur die nachhaltige

Holzwirtschaft vom Baum bis zu unserer
Dibelholzdecke lber ein PEFC-Zertifikat.
Samtliche Zertifikate konnen auf unserer
Homepage www.holz-reisecker.at im

Downloadbereich gefunden werden.

Die Keilzinkung stellt den
nachsten wichtigen Schritt

in der Herstellung von
Diibelholzelementen dar.
Holzfehler wie Harzgallen,

zu groRe Aste, Risse, Buchs,
uvm. werden nun bei

den 3-5 m langen Rohlamellen
gekennzeichnet.

Diese markierten Fehler

erkennt die Kappsage und
schneidet sie weg.

In weiterer Folge werden die
Holzer keilgezinkt und auf die
gewunschte Lange gekappt.
Besonders herauszuheben ist
dabei die verschnittoptimierte
Arbeitsweise, sprich es wird nur
mit 5-10cm UbermaR fiir das fer-

tige Deckenelement gearbeitet!

Sage- Hobel- KVH Werk

Holz
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Nach Kundenauftrag werden die Lamellen dann entweder vierseitig gehobelt
oder mit einem speziellen Akustikprofil profiliert.

Dabei spielt vor allem die MaBhaltigkeit eine grofe Rolle, da beim
Verdiibeln der einzelnen Lamellen ein

ebenso mallgenaues Element entstehen soll.

Je 10 Stiick der keilgezinkten Lamellen werden beim nachsten

Arbeitsschritt aneinandergereiht.

In einer speziellen Anlage werden dann die Lamellen mit

Buchenholzdiibeln verbunden.

In der Regel werden 60mm starke Lamellen verwendet,

die Hohe ist von 80-300mm variabel moglich!
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1. Akustikdubeldecke mit Ausfalzung im Auflagerbereich

2. Akustikdecke verladebereit fiur Montage

(Sichtseiten zusammengelegt)

3. Akustikdecke kurz vor der Montage

4., Akustikdecke mit verschiedenen Langen zusammengedubelt

und Ausfalzung fur Zwischenwand

Holz
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BET DER MONTAGE
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FERTIGE OBJEKTE
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UNSERE PROFILE
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1. Akustikprofil gehobelt (Sicht)

2. Akustikprofil U-Fuge

3. Normalprofil gefast gehobelt (Nicht Sicht und

Sicht)
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Bereits im Jahr 1900 wurde das Sagewerk Reisecker in RoBbach gegriindet und wird
nun in der 5. Generation von den Briidern Ferdinand und Johannes Reisecker ge-
fiihrt. Heute besteht die Firma Holz Reisecker GmbH & Co. KG aus einem Sagewerk,
einem Hobelwerk sowie einem KVH-Werk, in welchen inzwischen 30 Mitarbeiter
beschaftigt werden. Sorgfdaltige Entscheidungen sowie korrekte Firmenfiihrung

haben das Unternehmen iiber die Jahrzehnte stetig wachsen lassen.

Uberwiegend wird Fichten-, Tannen- und Larchenbauholz verarbeitet, ein Teil
davon im betriebseigenen KVH-Werk. Die Produktpalette reicht von frischem Bau-
holz, MH Massivholz, KVH nach Liste bis hin zu samtlichen Holzbauprodukten, wie
OSB-Platten, Dreischichtplatten, Brettschichtholz, Duo- und Triobalken.

Mit dieser Vielfalt verfigt die Firma Holz Reisecker uber ein optimales Angebot

flr Zimmereien und Holzbau-Unternehmen.




AuBerdem bietet das Unternehmen auch ein weitlaufiges Hobelwarensortiment in

Fichte und Larche, sowie Fassaden und Sonderprofile in Tanne und Eiche an.

Durch die jahrliche Fremdiberwachung der KVH Produktion als auch des
MH Massivholzes durch die Holzforschung Austria (HFA) Wien ist der hohe

Qualitatsstandard laufend gewdhrleistet.

In langjahriger Tradition und mit laufender Innovation wird der natirlichste
Werkstoff der Natur - das Holz - verarbeitet. Zu den Starken der Firma zdhlen

vor allem die auftragsbezogene Fertigung sowie die Flexibilitat in der

Abwicklung und Lieferung.

Ing. Ferdinand Reisecker ist fiir die Bereiche Rundholz-

einkauf, -sortierung und Schnittholzproduktion zustandig.

Zmst. Ing. Johannes Reisecker MSc betreut die Bereiche

Einkauf, Produktentwicklung sowie Holzbauprodukte.

Ing. Michael Wilflingseder ist als Produktionsleiter in

unserem KVH-Werk tatig.

Ing. Tobias Hell leitet den Verkauf der Holzbauprodukte.

Sage- Hobel- KVH Werk

Holz



FINDEN SIE UNS JETZT AUF
www. holz-reisecker.at

Holz Reisecker
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Telefon: 07755/5330 ‘ E-Mail: info@holz-reisecker.at



